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	2  沥青再生剂掺量换算：根据RAP中沥青含量与掺配比，把配合比报告中以回收沥青为基数确定的再生剂掺

	4.3  混合料配合比设计
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	5.1  厂拌热再生设备要求
	5.2  RAP 回 收
	5.3  RAP预处理与堆放
	5.4  混合料拌制

	6生产质量管理与质量检验
	6.1  生产质量管理
	6.2  质 量 检 验
	6.2.1  一般规定
	2  供方交付厂拌再生沥青混合料产品时需提供沥青混合料配合比报告，其内容应包含再生沥青混合料类型与合
	3  混合料应拌和均匀，不得产生严重的颗粒离析、花白料现象。

	6.2.2  检验项目
	出厂检验与型式检验应出具检验报告。检验项目包括再生沥青混合料的沥青用量与级配、RAP掺配比、理论最大

	6.2.3  取样与检验频率
	1  出厂检验的取样地点在拌和厂，混合料应在规定的温度内成型相关检测项目的试件。
	2  出厂检验频率按相同配合比每日取样不少于1次。
	3  取样数量不少于检验项目所需总量的1.5倍。

	6.2.4  留样
	供方和需方除各自取样检验外，宜共同确定是否留样以及留样种类、留样时间等留样方式。



	附录A  RAP取样与试验分析
	A.1  现 场 取 样
	A.1.1  现场取样适用对RAP性能试验检测用样品的获取。
	A.1.2  根据对路面各层沥青混合料类型、材料和维修记录的调查分析结果，将要维修的路段划分为若干个
	A.1.3  按照《公路路基路面现场测试规程》
	A.1.4  每个子路段取样断面数不少于8个，宜采用铣刨机铣刨取样。A.1.5  根据需要，取足够数

	A.2  拌和场料堆取样
	A.2.1  取样前，应用装载机把已分堆贮存的RAP翻拌均匀，并基本摊平成圆饼状或长方形状，高度不宜
	A.2.2  取样前应去除表面15cm～25cm 深度范围内的部分，取样方法参照《公路工程集料试验规
	A.2.3  RAP的取样数量根据试验需要确定。

	A.3  试 验 缩 分
	再取其中的一份分成两份，以此类推，缩分至需要的数量为止。
	A.3.2  四分法：将所取试样置于平板上，在自然状态下拌和均匀，大致摊平，然后从摊平的试样中心沿互

	A.4  RAP评价
	A.4.1  含水率
	A.4.2  砂当量
	A.4.3  RAP的沥青含量和沥青性能测试
	3  检测沥青含量和回收沥青的25℃针入度、60℃动力黏度、软化点、15℃（或5℃，改性沥青）延度等
	4  具有下列情形之一的，应进行空白沥青标定：
	5  重复性试验与再现性试验的精度与允许误差如表A.4.3所示。

	A.4.4  RAP的矿料级配和集料性能。
	1  将抽提试验后得到的全部矿料烘干至恒重，矿料降到室温后用标准方孔筛进行水洗筛分试验，确定RAP中
	2  RAP中集料性能，按照《公路工程集料试验规程》JTG E42相关的试验规程进行检测。



	附录B  厂拌热再生沥青混合料配合比设计方法
	B.1  一 般 规 定
	B.1.1  本方法适用于厂拌热再生密级配沥青混合料与沥青稳定碎石混合料的配合比设计。
	B.1.2  厂拌热再生沥青混合料的配合比设计应通过目标配合比设计、生产配合比设计、生产配合比验证三
	B.1.3  厂拌热再生沥青混合料的目标配合比设计宜按照图B.1.3的步骤进行。
	B.1.4  厂拌热再生沥青混合料目标配合比设计时，RAP应从经预处理后RAP贮料仓中取样。
	B.1.5  厂拌热再生沥青混合料宜采用马歇尔设计方法进行配合比设计。如果采用其他设计方法设计，应按
	B.1.6  生产配合比设计可参照本方法规定的步骤进行，但新集料应从热料仓中取样，RAP应从已加热的

	B.2 再生沥青混合料级配与RAP掺量的确定
	B.2.1  根据道路等级、气候条件、交通特点，借鉴国内外成功经验，确定再生沥青混合料矿料的工程级配

	B.3  新沥青及再生剂掺量的确定
	B.3.1  再生沥青目标值的确定
	B.3.2  新沥青
	B.3.3  再生剂及掺量

	B.4  矿料级配设计
	B.4.1  根据RAP的老化程度、含水率、RAP矿料级配变异情况以及工程实际、沥青混合料类型、拌和
	B.4.2  将粗、细RAP中的矿料分别作为再生沥青混合料中的单级矿料与新集料、矿粉、水泥或石灰进行

	B.5  确定最佳沥青用量
	B.6  马歇尔试件制备方法
	B.6.1  将RAP置于110℃～120℃（SBS改性沥青为120℃～130℃）烘箱中恒温不超过2
	B.6.2  根据再生沥青的黏温曲线（对SBS改性沥青应比相应的石油沥青高10℃～15℃）确定混合料
	B.6.3  再生沥青混合料拌和时的投料顺序是先把再生剂加入到粗、细RAP中预混均匀后，再加入新集料
	B.6.4  将一个试件所需的混合料倒入预热的试模中，成型方法与普通热拌沥青混合料相同。
	B.6.5  再生矿料密度测试
	B.6.6  其他试验步骤按照《公路沥青路面施工技术规范》JTG F40与《公路工程沥青及沥青混合料

	B.7  配合比设计检验
	B.8  配合比设计报告

	本标准用词说明
	引用标准名录
	DBJ 43/T526-2021
	条文说明
	1总    则
	2术语和符号
	2.1  术   语

	3材    料
	3.3  RAP
	3.4  沥青再生剂

	4混合料组成设计
	4.1  一 般 规 定
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	5.1  厂拌热再生设备要求
	5.1.1  厂拌热再生混合料既可以使用间歇式拌和设备也可以采用连续式拌和设备生产，但是目前连续式拌
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	5.2.1  在工程实际中，不考虑RAP的回收利用时，破除作用都以效率最高的方式来进行，挖除、多层混
	5.2.2  RAP经铣刨回收后，体积变得松散，易吸水。RAP中含水率较大时，破碎加工、筛分十分困难

	5.3  RAP预处理与堆放
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